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P (NF)

wszystkie kolory

Karta techniczna

Opis produktu

Żelkot P (NF)  jest wysokiej jakości żelkotem poliestrowym, tworzącym barwną powłokę o dobrej stabilności koloru. Nadaje wyrobom wysoki połysk. Jest produkowany na bazie żywicy ortoftalowej.

Żelkot P (NF) nadaje produktowi twardą, czystą i błyszczącą powierzchnię.

Nie zawiera pigmentów na bazie metali ciężkich.

Zakres stosowania

Żelkot P (NF) jest dostępny w wersji natryskowej N i do nakładania pędzlem R.

Zalecany do wyrobów nienarażonych na intensywne i długie działanie warunków atmosferycznych.

Grubość warstwy

Grubość nałożonego żelkotu nie powinna być większa niż 800 i nie mniejsza niż 400 mikronów (dla sprawdzenia używać wzorników grubości) Zaleca się nałożenie 2 lub 3 warstw.

Właściwości nieutwardzonego żelkotu

	Nazwa parametru
	N (do natrysku)
	R (pod pędzel)
	Sposób pomiaru

	Czas żelowania w 23°C (2% curox M-300)
	11 min
	17 min
	Lamikolor

	Lepkość w  23°C,
	
	
	Lamikolor

	- Brookfield RV / 10 rpm
	7 000 mPas, sp 6
	11 000 mPas, sp 5
	

	- Płytka i stożek (ICI)
	270 mPas
	900 mPas
	


Gęstość: 1,18 g/cm3 (+/- 0,02 g/cm3) 

Właściwości mechaniczne utwardzonego żelkotu (nie wzmocnionego)

	Właściwości
	Jednostka miary
	Parametry standardowe
	Metoda mierzenia

	Twardość
	Barcol
	40
	Hardness 934/1

	HDT
	OC
	75
	[ASTM D 648-82]

	Wydłużenie po zerwaniu
	%
	>2,5
	[ASTM D 648-82]

	Naprężenie zrywające (rozciąganie)
	MPa
	60
	[ASTM D 648-82]

	Moduł zrywający (rozciąganie)
	MPa
	4000
	[ASTM D 648-82]

	Naprężenie zrywające (zginanie)
	MPa
	100
	[ASTM D 790-71]

	Moduł sprężystości (zginanie)
	MPa
	3500
	[ASTM D 790-71]

	Absorpcja wody
	H2O
	<0,07
	[ASTM D 570-73]


...............................................................................................................................................

Maksymalny czas przechowywania żelkotu liczony od dnia produkcji wynosi 6 miesięcy. Żelkot powinien być przechowywany w miejscu zacienionym w którym   temperatura nie przekracza 25°C. Żelkot należy delikatnie wymieszać przed użyciem. Temperatura na stanowisku pracy, surowców, form i narzędzi powinna być jednakowa i mieścić się w zakresie 18-25°C. Wilgotność powietrza nie powinna przekraczać 70%.  Do utwardzania należy używać wysokiej jakości utwardzacza np.CUROX M-300 (nadtlenek metyloetyloketonu) w ilości 1.5 - 2.5%. Informacje na temat bezpieczeństwa zawarte są w karcie bezpieczeństwa produktu. 

...............................................................................................................................................

Gwarancja jakości

Produkcja, kontrola jakości i realizacja dostaw - Lamikolor. 

